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Medium holding zone above the screen ranges over the height of the 
applicator to deliver the dye paste, or other finishing medium to the 
surface of the material. One wall of the zone incorporates the 
applicator and/or is sealed with it. The zone has at least 1 feed for 
filling with the medium to be applied. 

By increasing the height of the medium holding zone, the static 
pressure on the medium is increased at the point of application, and 
the medium cannot seep into the rear of the applicator which would lead 
to smearing. 
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@ Vomchtung zum Auftragen eines Mediums (Veredelungsflotte) auf em Rachengebilde mittels 
Auftragseinrichtung. 

(g) Elner Auftragseinrichtung fur ein Medium ist ein uber 
die Arbeitsbrehe sich erstreckender begrenzter Raum zuge- 
ordnet, der vor dem Auftragsbereich der Auftragseinrichtung 
liegt Dieser begrenrte Raum ist oberhalb eines Siebes 
angeordnet das auch als Schablone ausgebildet sein kann. 
Der begrenrte Raum ist uber die Hohe der Auftragseinrich- 
tung hinausgefuhrt und weist einen sich uber die Hohe der 
Auftragseinrichtung erhebenden Fullbereich auf, der mit 
iner Wand Oder Wandung mit der Auftragseinrichtung 
abschlieGt und/oder dieser gegenuber abgedichtet ist. Die- 
sem Raum ist mindestens eine Zufuhrung zum Einfullen 
eines Mediums zugeordnet. Es konnen die unterschiedlich- 
' stens Medien in diesen Bereich eingebracht werden, und 
[ zwar flussige. pastose oder viskose Chemikalien aller Art. 
Insbesondere ist an den Auftrag von Schaum gedacht. und 
zwar Schaum, der Auftragschemikalie enthSlt. Dadurch 
sollen reiativ geringe Flotten uber eine Arbeitsbreite auf eine 
Rfiche verteilt werden, urn sie gleichmaBig auf oder in ein 
Substrat einzubringen. 

Der Schaum wird im ailgemeinen im Siebbereich ganz 
Oder teilweise zerstort und gelangt dann als Flotte auf das 
FISchengebilde oder in das Rachengebilde hinein. Dies kann 
in flachiger Form oder partietl erfolgen. 
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Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums ( Veredelujigsf lotte) 
auf ein Flachengebilde . mittels einer Auf tragseinrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen 
eines Mediums (einer Veredelungsf lotte) auf ein Flachen- 
gebilde mittels einer Auf tragseinrichtung , wobei der 
Auf tragseinrichtung ein das Auf tragsmedium auf nehmender , 
sich uber die Arbeitsbreite erstreckender begrenzter 
Raum zugeordnet ist, der vor dem Auf tragsbereich der 
Auf tragseinrichtung liegt. 

Ahnliche Vorrichtungen zum Auftragen eines Mediums sind 
an sich bekannt. So ist in der DE-OS 25 14 586 eine Vor- 
richtung zum gleichmaBigen Farbverteilen in einer Sieb- 
druckmaschine dargestellt und beschrieben, bei dem auf 
der Zulaufseite des Siebdruckschablonenbandes fur das 
Auf tragsmedium ein begrenzter Raum vorgesehen ist, der 
eine Wand aufweist und Seitenbegrenzungen, die bis auf 
das Siebdruckschablonenband gefUhrt sind. 
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Diese Vorrichtung hat aber fiir das Auf tragsmedium, wie 
Farbpaste u.dgl., nur eine PUllhohe, die kleiner ist als 
die Auftragseinrichtung, namlich die Rollrakel, und kann 
auch nicht hoher gefullt werden, weil sonst die Auftrags-- 
einrichtung vom Auf tragsmedium uberlaufen wurde und sich 
die Farbpaste od.dgl. hinter die Auftragseinrichtung, 
nSmlich die Rakel, legen konnte. Dies fuhrt zu Verschmie- 
rungen, Abfleckungen u.dgl. und demzufolge zu einem vollig 
ungeniigenden Druckausf all. 

Die Begriffe "vorn" und "hinten" sind so zu verstehen, daB 
"vorn" die Zulaufseits des Siebes gemeint ist, die vor 
dem Auftragselement liegt und "hinten", daB der Teil des 
Siebes gemeint ist, der von der Auftragseinrichtung be- 
reits freigerakelt ist bzw. der die Auftragseinrichtung be 
reits passiert hat. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
den Raum vor der Auftragseinrichtung zu erhohen, urn 
einerseits einen hoheren statischen Druck des Mediums auf 
• dero Sieb zu erzielen, andererseits aber mit Sicherheit 
zu verhindern, daB das Auf tragsmedium auf die hintere . 
Seite der Auftragseinrichtung gelangt, das verschmiert 
und Schaden anrichtet; auBerdem soil die Moglichkeit ge- 
geben sein, mit aiifgeschaumten Medien zu arbeiten. 

Die Erfindung besteht darin, dafl dieser Raum oberhalb 
eines Siebes angeordnet ist und uber die Hohe der Auf- 
tragseinrichtung hinausgefuhrt ist und einen sich Uber 
die Hohe der Auftragseinrichtung erhebenden Fullbereich 
aufweist, der mit einer Wandung mit der Auftragseinrich- 
tung abschlieBt und/oder dieser gegenuber abgedichtet 
ist und diesem Raum mindestens eine Zufijhrung zum Ein- 
fullen des Mediums zugeordnet ist. 
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Wesentlich ist somit, dafl ein sich iiber die Hohe der 
Auf tragseinrichtung erhebender Fullbereich durch eine 
querliegende Wand oder Wandung geschaffen wird, die ver- 
hindert, dafl das Auf tragsmedium Uber das Auf tr agselement 
auf die Ablaufseite der Schablone gelangt. 

Ein Vorteil besteht darin, daB ein Medienraumbereich, z.B. 
auf Oder innerhalb eines Siebes oder einer Schablone ge- 
schaffen ist, der iiber die begrenzende Auf tragseinrich- 
tung gefullt werden kann, ohne dafl das Auf tragsmedium auf 
die hinter der Auf tragseinrichtung liegende Sieb- oder 
Schabloneninnenseite gelangt und dadurch die frisch be- 
handelte flachige Ware, z.B. die Warenbahn, verschmiert, 
respective unsauber macht durch unkontrollierten Ausflufl. 

Ein weiterer, sehr wesentlicher Gedanke der Erfindung 
besteht darin, dafl die Zufuhrung bzw. Zuf uhrungsvorrich- 
tung(en) fur das Medium mit einer Schaumerzeugungsvorrich- 
tung verbunden ist. Der Vorteil des erhohten Fullberei- 
ches spielt gerade bei dem Auftrag mit Schaum eine erheb- 
liche Rolle, da Schaum einerseits einen geringen physika- 
lischen Druck auf das Sieb ausubt, andererseits aber re- 
lativ schnell wahrend des Auftrages verbraucht wird, so 
dafl der erhohte FQllbereich und Raum vor der Auftragsein- 
richtung ein geniigendes Depot fur den relativ voluminosen 
Schaum bietet. 

Der Anmeldungsgegenstahd ist fur den Auftrag beliebiger 
Chemikalien gedacht, so kann mit der Vorrichtung gefarbt 
werden, aber auch"gedruclct" im Sinne einer Bemusterung, 
es konnen alle moglichen Arten von flussigen, pastosen 
oder viskosen Chemikalien od.dgl. aufgetragen werden. 
Mit. der Vorrichtung kann auch eine beliebige flachige 
Ware, z.B. gefarbt, veredelt, beschichtet oder gewaschen 
werden. Die Siebe konnen als Schablonen ausgebildet sein, 
sie konnen bemustert oder.nicht bemustert sein, es kann 
sich also urn einf ache Siebe oder Siebzylinder handeln. 
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Im wesentlichen ist an den Farbauftrag, bemustert oder 
unbemustert, auf Warenbahnen gedacht, insbesondere an 
Florware. 

Weiterhin ist im wesentlichen an den Auftrag von Schaum 
gedacht, der eine Flottenmenge enthalt. 

Der Schaumauftrag bringt wesentliche Vorteile gegenuber 
dem Auftrag anderer Medien. 

Es ist auflerordentlich schwierig und fast unmoglich, ge- 
ringe Volumina von Flotte uber eine Arbeitsbreite auf . 
eine Flache zu verteilen, urn sie gleichmaBig auf oder in 
ein Substrat einzubringen. Das gelingt nur durch VergroBe- 
rung des Volumens der Flotte, was durch das Aufschaumen 
erfolgt. Erf indungsgemali ist es aber nun moglich, die 
Flotte wieder in ihre vorherige Konsistenz zuruckzuf uhren 
durch die Anordnung eines Siebes. Jetzt konnen relativ 
geringe Flussigkeitsmengen absolut gleichmaflig auf der 
Flache einer Ware verteilt werden bzw. in sie eingebracht 
werden. Das Aufschaumen allein gibt aber noch keine gleich 
maBige Verteilung einer Flotte. Die genannten Schwierig- 
keiten lassen sich somit durch den Schaumauftrag auf ein 
Flachengebilde uberwinden, wenn der Auftrag durch ein 
Sieb erfolgt. 

Der Hauptbestandteil des Schaumes wird beim Durchpressen 
(Oder Durchsaugen) durch das Sieb wieder verflussigt. Die 
dadurch entstehende Flussigkeitsmenge wird somit gleich- 
maBig auf odejr im Substrat verteilt. Dieser Eintrag oder 
Auftrag erfolgt gleichmaBig uber der gesamten Arbeits- 
breite. 

Bei diesem Vorgang sind drei Moglichkeiten gegeben. 
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1. Es erfolgt eine totale Zerstorung des Schauines auf dem 
Sieb Oder im Siebbereich. Auf die Ware gelangt dann nur 
die dadurch entstehende Flottenmenge. 

2. Der Schaum wird nur teilweise auf dem Sieb oder im Sieb 
zerstort, es wird Flotte f reigesetzt , aber die weiter:- 
laufende flachige Ware nimmt noch unzerstorte Blaschen 
des Schaumes mit. Diese konnen beiro Weiterlaufen ent- 
weder in sich zusammenf alien und Flotte freisetzen oder 
konnen, falls gewunscht, auf dem Substrat verbleiben und 

3 sich verfestigen, beispielsweise durch Luf teinwirkung , 
Trocknung, Hitzeeinwlrkung u.dgl., je nachdem welche Ce- 
rate nachgeschaltet werden. 

3. Der Schaum wird kaum zerstort und soli auch nicht zer- 
stort warden. Er kann dann wieder bei Weiterlauf der Ware 
15 fallen oder wieder stabilisiert werden, wie unter Punkt 2 
gesagt. 

Es sind somit drei verschiedene Moglichkeitsgruppen ge- 
geben. Diese lassen sich in sich noch vielfach variieren. 

1. Der Schaum kann die unterschiedlichste Konsistenz oder 
20 ■ Konstitution haben. Die Flussigkeiten in.ihm sind va- 

riabel, die Starke der Verschaumung ist veranderbar 
und auch. die BlaschengroBe. 

2. Es ist veranderbar, wie und auf welche Weise der 
Schaum durch das Sieb hindurchgebracht wird. Die Ge- 

25 schwindigkeit und die physikalischen Einflusse sind 

zu beeinf lussen. 

3. Die Ausbildung des Siebes in bezug auf die Durchtritts- 
querschnitte, seine. Dichte, sein Reibungswiderstand, 

• spielt eine groBe Rolle und ist veranderbar. 

30 4. Weiterhin ist auch die Ausbildung der Ware unterschied 
lich und auch deren Ayfnahmefahigkeit, Oberflachen- 
struktur usw. 
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Alle diese Parameter sind fur den Benutzer der Erfindung 
frei wahlbar. 

Beim vorliegenden Erf indungsgegenstand ist es also dabei 
wichtig, daB die aufgeschaumte Flotte in einem verhaltnis- 
maBig groBen Volumen zur Verfugung steht. Sie verbraucht 
slch relativ schnell, wenn sie durch das Sieb hindurchge- 
preBt wird oder auch durch das Sieb hindurchgesaugt wird. 
Der Zerfall der Flotte erfolgt oberhalb des Siebes bzw. 
im Siebbereich, so daB ein gleichmaBiger Auftrag gewahr- 
leistet ist. 

Nachfolgend sollen einige Beispiele angegeben werden: 

Die Flachengebilde konnen aus Papier, Glas, Kunststoff 
Oder selbstverstandlich auch aus Fasermaterialien, wie 
Textilware, bestehen. Insbesondere ist an das Farben von 
Florware gedacht. 

Es kann z.B. auf schaumbarer Kunststoff (Plastik mit L6- 
sungsroitteln) aufgeschaumt werden und mit dem Erfindungs- 
gegenstand auf Glas aufgebracht werden. Ein solcher Kunst- 
stoff kann auch derart aufgebracht werden, daB er sich in 
ein Papier einlagert, insbesondere, wenn es saugfahig ist. 
Kunststoff kann" auch auf . samtliche andere Waren aufge- 
tragen werden. 

Ferner kann Kreide aufgeschaumt werden und auf Papier, 
ein Faservlies od.dgl. .qebracht werden. 

AuBerdem ist auch eine Latexbeschichtung , z.B. auf Tex- 
^ tilien moglich. Dabei kann es von Vorteil sein, wenn vom 
Schaum so weit wie moglich die Schaums truktur erhalten 
bleibt und der Schaum in ublicher Weise sich verfestigt 
bzw. auspolymerisiert wird. 
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Auch partlelle Flachen konnen aufgetragen werden mit Far- 
ben bzw. auch mit Kunsts tof f harzen auf die verschiedens- 
ten Fiachengebilde* Weiterhin ist auch ein ganz normales 
Farben oder Drucken mit gemusterten Oder nicht gemusternen 
Schablonen moglich. 

In den Zeichnungen sind Ausf iihrungsbeispiele der Erfin- 
dung dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Auftragswerk einer Vorrichtung zum Auftragen 
eines Mediums im schematischen Schnitt in Seiten- 
ansicht, 

Fig. 2 ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel im Schnitt, 

Fig. 3 u. 4 ein mogliches Ausfuhrungsbeispiel eines 
Auftragswerkes mit der erf indungsgemafien 
Ausbildung in Seitenansicht und in Draufsicht, 

Fig, 5 ein mogliches Ausf iihrungsbeispiel einer Schaum- 

erzeugungsvorrichtung zur Herstellung von Schaum, 

Fig. 6 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel. 

In Fig. 1 ist ein Auftragswerk schematisch dargestellt, 
wie es beispielsweise als Druckwerk in der DE-PS 22 58 892 
naher beschrieben ist. Ein solches Auftragswerk 1 arbeitet 
mit einem Sieb 2 oder einer Siebschablone, die als Band 
ausgebildet ist. Das Siebband wird uber eine Anzahl von 
Rollen gefiihrt, beispielsweise uber drei Rollen 10, 11 
und 12,, wovon eine, beispielsweise die obere Rolle, als 
SpannrolTe dienen kann. Die Rollen 10, 11, 12 liegen in 
Seitenlagerkopfen, die beliebig ausgebildet sein konnen, 
beispielsweise gemaB Fig. 3 und 4.* 

Im Inneren des Siebes 2 befindet sich eine Auftragsein- 
richtung 3, die beim Ausf uhrungsb-eispiel der Fig. 1 
als Auftragsrolle oder Auf tragsrakel ausgebildet ist. 
Diese Auftragsrolle kann in an sich bekannter Weise als 
Rollrakel angetrieben sein. 
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Dieser Auf tr agseinrichtung ist ein das Auf tragsmedium 
aufnehmender, sich Uber die Arbeitsbreite erstreckender , 
begrenzter Raum 4 zugeordnet, der offen ist nach unten 
zum Sieb 2 und bei diesem Beispiel vierseitig abge- 
grenzt ist und sich mit seiner Vorderwand bis zum 
Siebband erstreckt. 

ErfindungsgemaB ist dieser begrenzte Raum 4 uber die 
Hohe der Auf tragseinrichtung 3 hinausgef uhrt und weist ei- 
nen sich uber die Hohe der Auf tragseinrichtung erhebenden 
Fullbereich 40 auf, der mit einer Wandung 41 mit der Auf- 
tragseinrichtung 3 abschlielJt und/oder dieser gegenuber 
abgedichtet ist und mit der vorderen Wandung 42, wie be- 
reits erwahnt, mit dem Sieb 2 abschlieBt bzw. auf diesem 
dichtend liegt. Diesem Raum 4 bzw. dem Fullbereich 40 ist 
eine Zufuhrung 5 zum Einfiillen des Mediums zugeordnet, 
beispielsweise ein Farbzufuhrungsrohr mit einer Anzahl 
im Abstand voneinander stehenden Ausf luBstutzen 50. Dies 
ist nur ein mogliches Beispiel der Ausbildung der Zufuh- 
rung zum Einfiillen des Mediums. 

Der gesamte Raum 4 erstreckt sich uber die Arbeitsbreite, 
gegebenenfalls sind die Seitenwande 43 oder Seitenbegren- 
zer im Abstand voneinander einstellbar. 

Die Abdichtung zur Auf tragseinrichtung 3 hin ist beim 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiel der Fig. 1 als einstell- 
barer Abdichtschuh 44 ausgebildet mit einer sich uber die 
gesamte Arbeitsbreite erstreckenden- Dichtung 144, die 
•,einen Teil der Mantelflache der Auf tragsrolle ubergreift, 
wobei dieser Abdichtschuh hoheneinstellbar ist, so daB 
die sich drehende Auf tragsrolle als Auf tragseinrichtung 3 
ihre Drehbewegung, vorzugsweise gleichlauf end zum Sieb 2 
bzw. Schablonenband ausfuhren kann, ohne zu stark ge- 
•bremst zu werden, aber der Dichteffekt erhalten bleibt. 
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Die Wandung 41 baut sich cben, vorzugsweise auf der Zenit- 
linie der Auf tragseinrichtung 3 auf. 

Die Vorderwandung 42 weist im unteren Bereich eine Ab- 
dichtleiste 45 auf, die ebenfalls hoheneinstellbar ist 
5 und auch nachstellbar ist und auch ei ne Dichtung 145 an 
der Unterflache tragt, die auf dem Sieb 2 bzw. Siebband, 
und zwar auf dem unteren Trum desselben aufliegt. Der be- 
grenzte Raum 4, dessen Wande auch anders ausgebildet sein 
konnen, als in Fig. 1 dargestellt, ist somit kastenformig 

10* bzw. in etwa kastenformig ausgebildet und wird entweder 
an durchgehenden Quertraversen zwischen den Seitenlager- 
kopfen 13 lagefixiert oder in den Seitenl agerkopf en ge- 
halten bzw. rechts und links des Auf tragswerkes auf dem 
Maschinengestell. Dies hangt von der jeweiligen Konstruk- 

15 tion des Auf tragswerkes 1 ab. Genauso kann die Lagerung 
und der eventuelle Antrieb der Auf tragseinrichtung 3 und 
auch der Zufuhrungsvorrichtung 5 unterschiedlich sein. 

In Fig.' 2 ist ein Ausf uhrungsbeispiel gezeigt, das dem 
der Fig. 1 ahnelt, jedoch ist hier die Auf tragseinrich- 
20 tung 3 als Streichrakel ausgebildet und die Abdichtung 

zum zulaufenden Sieb 2 ist eine gebogene Abdichtleiste 45, 
die. aus Blech-oder auch flexiblem Kunststoff. ausgebildet 
sein kann. ^ • . , 

Wie in den Beispielen der anderen Figuren liegt das 
25 Sieb 2 direkt auf der Ware auf. 
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L Auftr^gselnrichtung 3 vorgesehen sain. W.chtxg .st, 

elne A^iCtung aer «anaung 41 zur 
gese.en i.t. entwede. a,aurc»>,. aaB aie Wanaung « ™ t aer 
Befestigung aer strelchra,cal einstUcTcig -"bunaen .st 
Oder aas ein AMichteaement .wi.chengeschaltet :Lst be 
spielsweise vleder ein A^aic*,.schuh 44. Hier braucnt ^ 
„elne Dichtung 144. v,ie bei.. Ausftlhrungsbe.sp.el der F.g. 

^ „ rfa bei einer Streichrakel aie Hal- 
angeoranet zu werden, aa bei einer 

terung 30 auf aer Traverse 14 sich nicht stand.g dreht. 

in Fig. 3 ist ein AusfUhrUngsbeispiel dargestellt, aus 

v,* rt=B aer Raum 4 nicht von einen, geschlos- 
dem hervorgeht, daB aer Kau 

senen Kasten gebildet zu verden braucbt. sondern a.s e.n 
::::en «ana.eilen besteben .ann. Bine vordere Wand 4 
uber eine Halterung 142 an einer Ouertraverse 15 festge 
leQt beispielsweise f estge«emmt , una ist aurcb Schrau 
ber;a!:gx! in aer H5be verstellbar. so daB i™ unteren 
Treicb eine Abaicbtung zur ScbabXone vorgeno..en werden 
kann, bzw. zum Sieb 2. 

■^^ « «,-«r-i(-Yitunq 3 zugewandte Wand 41 ist bei 
Die der Auf tragseinrichtung :> z y .-k^. ^v,4-<,chuh 44 

• TT^direkt mit dem Abdicntscnun ^'i 

diesen. Ausfuhrungsbexspiel xndxreict "'^ . p.^ii,,ich- 

...u„aen una is. axs^^^^^^^ 

:r::erre 43 gescblossen «erden. Bei diese. Aus- 

TbrungsbeispieX siebt .an einen der ------- 

^ sn» Reihe von Qiertraversen, die die beiden Seiten 
Tager a /e litelnanaer verbinaen. Oiese .^nnen aucb benutzt 
. !,ren;L nicb. darges.ei» ist, u. ^^^Z^^ 
baltern. Eine aieser Quertravarsen ^J^^-^^^^. 
, zur Befestigung aer voraeren Wandung 42, die auf der 
seite.der Scbablone liegt. 



- 11 - 



oomm? 



In Fig. 4 ist ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel gezeigt, 
das einer Grundausbildung der Seitenlagerkopf e u.dgl. 
dem Ausf uhrungsbeispiel der Fig, 3 entspricht, jedoch in 
der Ausgestaltung des Raumes 4 die Kastenform zeigt mit 
5 aufgesetztem Schuh 44. 

Mit 6 ist das Geriist der Maschine bezeichnet, mit 51 das 
endlos umlaufende Drucktuch. Die obere Rolle 12 ist in 
der Darstellung abgenommen und man sieht, daB der er- 
hohte Raum 4 zur Aufnahme des Mediums durch Halterungen 
10 142 an einer Traverse 15 festgelegt ist. 

. Die auf der Zulaufseite des Siebes 2 und auf der Druck- 
decke 61 liegende vordere Wandung 42 ist mit der hinte- 
ren Wand oder Wandung 41 kastenartig verbunden durch ge- 
schlossene Seitenwande. 

15 Dies ist nur ein mogliches Aus f uhrungsbeispiel • 

In Fig. 5 ist ein Ausf uhrungsbeispiel gezeigt einer 
Schaumerzeugungsvorrichtung 7 zur Einbringung des Schau- 
mes in einen Siebzylinder. Dieser entspricht z.B. einer 
Rundschablone, die bemustert oder unbemustert sein kann, 
20 mit Schablonenringen 20, wie sie vorbekannt ist. Von einer 
Schaumerzeugungsvorrichtung 7, wie sie beispielsweise in 
der DE-OS 25 23 052 dargestellt und beschrieben ist, wird 
iiber einen Schlauch 51. der Schaum in die Zufuhrung 5, 
die rohrartig ausgebildet ist, gebracht. Der begrenzte 
25 Raum 4 ist hier als Wand dargestellt und konnte ausge- 
bildet sein, wie in Fig. 6 gezeigt. Hier liegt die Zu- 
fuhrung 5 noch innerhalb des oberen Bereiches des be- 
grenzten Raumes 4, wahrend in Fig. 6 die Zufuhrung 5 
oberhalb angeordnet ist. Als Besonderheit ist im Verhalt- 
30" nls zur Fig. 5 die Verbindung der ZufUhrung 5 mit der 

Wand oder Wandung 41 gezeigt, die aus flexiblem Material 
bestehen kann. 
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Fig. 5 zeigt nahereine Schaumerzeugungsvorrichtung 7.. als Beispii 
Von einem Fliissigkeitsvorratsbehalter 70, der beispiels- 
weise Farbe, Wasser und ein Auf schaummittel enthalten 
kann, z.B. gemafi der genannten DE-OS 25 23 062, wird 
iiber eine Leitung 71 eine Zahnradpumpe 72, die von einem 
Getriebemotor 73 angetrieben wird, liber eine weitere 
Leitung 74, die Fliissigkeit zu einem Durchf luflmesser 75 
gepurapt in einen Mischkopf 76. 

Andererseits wird von einem Kompressor 77 liber eine 
Leitung 78 und einen Luf tdurchf iuBmesser 79 Luft in den 
Mischkopf 76 gep refit. Regelelemente, wie ein Haupthahn 80 
und Druckminderer 81 steuem das Mischverhaltnis im Misch- 
kopf 76. Je mehr Luft zugegeben wird, umso trockener ist 
der Schaum. Im Inneren des Mischkopfes 76 ist ein Misch- 
15 behalter 176, dem von unten her Fliissigkeit zugefiihrt wird 
und durcb Locher 276 auch die Druckluft. Im Inneren des 
Mi schbeha Iters 176 konnen beliebige Mischelemente liegen, 
wie ein Granulat, Steine Glaskugeln od.dgl. 

Die Schaumerzeugungsvorrichtung bzw. der Aufschaumer kann 
20 auch nach anderem Prinzip arbeiten. Die dargestellte Vor- 

richtung ist einfach zu bedienen und sicher in der Regelung.* 

Die Vorrichtung kann eingesetzt werden fiir das Aufbringen 
von Schaum auf beliebige Ware, vorzugsweise iFlorware^ Tep- 
piche u.dgl. 

25 ■ Bei samtlichen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen be- 

steht die Noglichkeit, wie aus Fig. 3 ersichtlich, einen 
Saugkasten 9, der in seiner Lage einstellbar ist, unter- 
halb der Ware anzuordnen. Dieser kann mit Farbabscheider 
u.dgl. versehen sein und iiber einen Schlauch 90 von einer 

30. ^instellbaren und regelbaren Saugpumpe 91 mit dem not- 
wendigen Saugdruck versehen werden. 
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Saugkasten mit Schlitzanordnung sind vorbekannt zum Durch- 
saugen und Absaugen von Druckmedien, beispielsweise durch 
die FR-PS 984 151. Der Einsatz eines eolchen Saugkastens 9 
beliebiger Gestaltung, vorzugsweise aber mit Saugschlitz , 
^ hat den Vorteil, daB insbesondere beim Drucken mit 
Schaum dieser schneller in die Ware eindringt. In diesem 
Fall ist es vorteilhaft, die Warenbahn 60 auf einem luft- 
durchlassigen Drucktuch 61 aufliegen zu lassen. Beim 
Drucken mit Schaum ist es vorteilhaft, dali der seitenbe- 
grenzte Raum 4 eine im wesentlichen freie Bodenflache auf- 
. veist,* auf der der Schaum drucklos liegt und erst durch 
das Auftragselement 3, vorzugsweise eine Rakel, durch die 
Schablone hindurchgeprelJt wird. Die dargestellte Vorrich- 
tung ist im wesentlichen fiir den Auftrag, z.B. Farben oder 
Druckauftrag mit Schaum geeignet, es lassen sich aber auch 
andete Auf tragsmedien,. beispielsweise. stark viskose Farb- 
pasten, Puder, mit dieser Vorrichtung auftragen, genauso 
aufgeschaumte Glanzerstof f e u.dgl* Als Schaum ist, wie er- 
wahnt, jede Veredelungsf lottenmischung auftragbar, nicht 
nur Farbe. - 

Die dargesteil ten Ausf uhrungsbeisplele zeigen im wesent- 
lichen Kammern als Raum 4. Es besteht aber auch die Moglich- 
keit, den Raum 4 alletn durch die Anordnung einer .einzigen 
Wand 41 zu bilden, wie das Ausf uhrungsbeispiel der Fig. 6 
zeigt und diese Wand "so hochzuziehen, daB ein Fullbereich 
'40 entsteht, der sich dann aber bis zum Sieb herunter er- . 
streckt. Die Anordnung. von Seitenbegrenzungen oder Seiten- 
wanden 43 "ist in diesem -Fall von Vorteil. Die kammerartige 
Ausbildung des begrenzten Raumes 4 hat insbesondere bei 
30 Einsatz von Siebbandern oder beim Einsatz von flachebenen 
Schablonen Vorteile, weil das Medium nach keiner Richtung 
abflieBen kann. Bei flachebenen Schablonen oder Sieben 
'kann sich die Auf tragseinrlchtung 3 mit ihrer Wand oder 
Wandung 41 in bekannter Weise auf der Schablone oder dem 
35 Sieb hin- und herbewegen. 
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Das wesentllchste Herkmal 1st son,it die Anordnung einer 
rnaun, 41 ..w. einer Wand, die ™U der -"^-^^--f"- 
3 abscMleat und/oder diaser gegenUber abgedichtet ist 

raUbereiches vor der -"""9-in.ichtung 3 erhebl icb 
Uber deren HBhe hlnaus. Dieser FuUbereich Kann bis zur 
drppeiten, d.eifacben oder nocb grSBeren HSbe- in. Verbalt- 
nis zur Auftragseinrichtung gezogen werden. was insbe- 
sondere fUr den Schau.auf trag Oder -eintrag wesentlicb 



10 ist. 



20 



Das Sieb Oder ein siebartiger Zwischentrager kann als 
perforiertes Blech. als GitterwerK, Netzwer., Drantgewe.e, 

.ann stiUsteben oder gegebenenf alls 

.it der ware oder gesondert angetrieben angeordnet sexn. 

^ ..m ist auch an Schablonen gedacht, die die 
Unter anderem ist aucb naschengemafl , auftragen 

Flotte mustergemaB oder uni, also fiascneny 
lennen vcrzugsweise rotierende Siebe oder Scbablonen 
TrZ: aber aocb ein NetzwerK aus Kunststoff oder be.- 

Tpielsweise Kunstfasern u.dgl. aufgelegt verden. ein 

Drahtgewebe usw. 

^lle in den unterlagen offenbarten Angaben und HerK^ale 
'nsbe ondere die offenbarten r.u.licben Ausgestaltunge , 
Trden. soweit sie einzein Oder in Kon.bination gegenuber 
del stLnd der TecbniK neu sind. als erf indungswesentUch 

beansprucht. 



- 1 - 



corn's^ 



PatentansprUche 

Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums (einer Verede- 
lungsflotte) auf ein Flachengebilde mittels einer Auf- 
tragseinrichtung, wobei der Auf tragseinrichtung ein das 
Auf tragsmedium auf nehmender , sich uber die Arbei tsbreite 
erstreckender begrenzter Raum zugeordnet ist, der vor 
dem Auf tragsbereich der Aiif tragseinrichtung liegt, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB dieser Raum* (4) oberhalb eines Siebes (2) angeordnet 
ist und uber die Hphe der Auf tragseinrichtung (3) hinaus- 
gefuhrt ist und einen sich uber die Hohe der Auftragsein- 
richtung erhebenden Fullbereich aufweist, der mit einer 
Wandung mit der Auf tragseinrichtung (3) abschlieBt und/ 
Oder dieser gegenuber abgedichtet ist und diesem Raum (4) 
mindestens eine Zufuhrung (5) zum Einfullen des Mediums 
zugeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die ZufUhrung (5) bzw* die Zufuhrungs vorrichtung (en) 
fur das Medium mit einer Schaumerzeugungsvorrichtung (7) 
verbunden ist, 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, • 
dafl der vorzugsweise seitenbegrenzte Raum (4) eine freie 
Bodenflache gegenuber dem Sieb (2) aufweist und die an 
der Auf tragseinrichtung (3) befestigten oder freien 
Seitenbegrenzungen als Seiteowande (43) od.dgl. forroab- 
schlieBend zum Sieb (2) liegen. 



A, Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch. gekennzeich^ 
net, dafi unterhalb der zum Sieb (2) freien Bodenflache 
des vorzugsweise seitenbegrenzten Raumes (4) eine Saug- 
kastenanordnung (9) vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
dafi oberhalb der Auftragseinrichtung . (3 ) eine sich/ver- 
tikal erstreckende, iiber die Gesamtarbeitsbreite gezogene 
Wand (41)" angeordnet ist, die sich auf dem Auftragselement 
bzw. -der Auftragseinrichtung (3) bzw. seiner Halterung (30) 
abstutzt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet , 
dafi zwischen der Wandung (41) und der Auftragseinrichtung 
(3) bzw. seiner Halterung (30) ein Abdichtschuh (44) ange- 
ordnet ist, der eihstellbar gelag^rt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 6, dadurch gekennzeichnet , 
dafi der Abdichtschuh (44) eine Dichtung (144) an seiner 
Unterseite tragt und einen Teil der Mantelflache der Hal- 
terung (30) bzw. einen Teil der Mantelflache der als Auf- 
tragsrolle ausgebildeten Auftragseinrichtung (3) dichtend 
ubergreift. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Wandung (41) mit der sich iiber die Gesamtarbeitsbreite 
erstreckenden Zufiihrung (-5) als Einheit verbunden ist, -so 
dafi sich die Zufuhrung (5) iiber der Wandung (41) aufbaut 
und diese vergrofiert. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der -nachfolgenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi deir Rautn (4) qe- 
schlossen ist durch eine bodenfreie, gegenuber 

dem Sieb (2)" forroabschliefiende Kammer, die sich iiber die 
Auftragseinrichtung (3) hinaus erhoht zur Erzielung eines 
zusatzlichen Fiillbereiches (40) und dieser Kammerteil mit 
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einer Wand oder Wandung (41) versehen ist, die am Auf- 
tragselement bzw* an der Auf tragseinrichtung (3) ab- 
schlieBt und der Kammer ein oder mehrere ZufQhrungen (5) 
fUr das Auf tragsmedium, vorzugsweise Schaum, zugeordnet 
sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 und elnem der nachf olgenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die sich an der 

- Auf tragseinrichtung (3) abstiitzende Wand (41) gegenuber 
der Auf tragseinrichtung (3) abgedichtet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachf olgenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Raum (4) durch 
eine Kammer- oder Kastenanordnung geschlossen ist, wobei 
diese Kammer oder der Kasten vierseltig begrenzt ist und 
am Maschinengestell bzw. Auftragswerk (1) festgelegt ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kammer oder der Kasten durch Umschlieflung des 
Raumes (4) bzw. auch die einzelne Wand oder Wandung (41) 
durch Halterungen (142) an Traversen (15) zwischen Seiten- 
lagerkopfen (13) des Auf tragswerkes (1) gelagert ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der begrenzte 
Raum (4) von Wanden oder Wandungen (41,42,43) begrenzt 
ist, die einzeln auf dem Sieb Oder einer Siebschablone (2) 
angeordnet und festgelegt sind und im Verhaltnis zuein- 
ander verstellbar sind, so daB der begrenzte Raum (4) in 
seiner GroBe veranderbar ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 13, dadu'rcK gekennzeich- 
net, daB die Seitenwande (43) in ihrem Abstand zuein- 
ander einstellbar gelagert sind. 



-H- - 



15 Vorrichtung nacJ. Anspruch 1 uud eine^ aer nachfolgenden 
Illprac^e. aaau.ch ,e.enn.eichnet, aa« ale ZufU.rung <5, 
eine Reihe von Ausf luBstutzen (50) aufwelst. d.e in 
Rlchtung auf den abgegrenzten Raom (4) gerichtet sxnd 
zur zufuhrung vorzugsweise von .it Farl>sto« verseh.ne,n 
Schaum od.dgl. 

,6 vorrichtung nach Anspruch 1 una eine™ aer nachf olgenden 
I^sprUche. aaaurch ge.ennzeichnet, aaB al. Auftragsean- 
• richtung (3) eine AuftragsroUe angeordnet ist auf aer 
sich.die wanaung (41) a).geaichtet zur sich arehanden 
Auftragsrolle abstiitzt. ' ■ 

17 vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenaen 

A^sprUche. aaaurch gelcennzeichnet, daB aXs Auftragse.nr.ch- 

,3) Une Streichra.el vorgesehen ist, auf -^e- »-^- 
terung od er ■ OherV ante sich ahdichtena aie «andung (41) ah- 

stutzt. 

IB. vorrichtung nach Anspruch 1 und eine. der "-^^^tufei- 
AnsprUche, aaaurch geVennzeichnet, aafi axe auf aer Zule. 

-^l slebes (2) liegende vordere Wandung (42) 
Uher eine Ahdichtlei-ste (45) hzw. eine Dichtung (145) zu>a 
g^^^- I (2) bin abgedjchtet ist. 

«. VorJichtung nach Anspruch a und eine™ der ^^^^^J^^^^^^ 
Anspruche, dadurch gelcennzeichnet , daB die Abaichtleiste. 
(45) aus- flexiblem Material besteht. 
::20 vorrichtung nach Anspruch.!. dadurch gelcennzeichnet, 

Ilk der begren.te Rau. (4) bz„, die HShe der -n ™g Ul) 
ein nehrfaches der Hohe der Auf tragseinr.chtung (3) be 

an«;nruch 1. dadurch gekennzeichnet, 
rr^ar C^riL auf aer Auftragseinrichtung. 

vorzugsweise auf der Zenitlinie aufbaut. 
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